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Stavěč lemů  

Stroj slouží k postavení lemu o výšce 
7 mm na rovné nebo zakřivené 
plechové díly. Nejčastěji se využívá při
výrobě bočních dílů pro tvarovky čtyř-
hranného vzduchotechnického potrubí.
Lem je možno postavit na vnitřní 
i vnější rádius. 

Existují tři základní verze stroje.

1. Pro zhotovení Pittsburghského
spoje postačuje základní provedení. 

2. Pro Schnapfaltz musí být stroj 
doplněn prostřihávací hlavou pos. 2. 
Po postavení lemu v základní části 
stroje je nutno polotovar zasunout do
horní hlavy, kde vzniknou potřebné
prostřihy.

3. Pro výrobu uzavřených kruhových
vík je stroj vybaven saněmi pos. 3 
s rychlým vyjížděním přední hlavy pro
snadné vyjmutí hotového výrobku. 
V této úpravě je stroj doplněn stavitel-
ným dorazem pro výšku lemu v rozsa-
hu 5 - 12 mm a pomocnou kladkou
pro automatické vytvoření rádiusu.

Základní technické parametry:

Napětí 400 V

Příkon 0,37 kW

Rychlost tváření 5,3 m/min

Tloušťka zpracovávaného plechu 0,6 – 1,3 mm

Hmotnost stroje 119/150 kg

Rozměry stroje (v x š x d) 1 100 x 400 x 500 mm

SWAH s.r.o. Pražská 354, 252 29 Dobřichovice – Lety  Česká republika
Tel.: +420-257 712 828, +420-257 710 741 Fax: +420-257 712 818
E-mail: info@swah.cz  http://www.swah.cz

SSttaavvěěčč  lleemmůů

Var. 1 Var. 2 Var. 3

2

3

1

Tabulka profilů


