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O Prolamovaci stroj

Stroj je urcen k vytvarovani vyztuznych
prolisu pfes celé tabule plechu
i na jednotlive pristriny libovolnych
tvart. Vyztuzené plechy se pouZzivaji
pro vyrobu vzduchotechnického po-
trubi i pro ostatni klempirské prace,
kde je vwhodné pouzit takto zpevnene
tenké plechy. Pohon stroje je zajisto-
van z centralni prevodoveé skring, ktera
primo nahani hridele s profilovacimi
valci. Tyto hridele jsou vicenasobné u- Pohled na pohon stroje
lozeny tak, aby vytvorene prolisy byly
rovnomerneé rozlozeny.

Profilovaci valce jsou tepelné zpraco-
vané a brousene. System fizeni stroje
umoznuje staly chod nebo ovladani
noznim spinacem. Stroj je mozno dodat
ve trech variantach podle druhu profilu,
rovnéz je vyrabén ve tiech velikostech
podle maximalni Sirky zpracovavaného
plechu 2000, 2500, 3000 mm.

Tabulka profilti

0 Zakiadni technické parametry:
Napéti 400V 300

Prikon 1,1 kW d \/\ /<E
Rychlost tvareni 13 m/min ‘ Var-1 o~

o
Tloustka zpracovavaneho plechu 0,55 -1,2 mm é'v @
Max. $irka ©
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Zpracovavaného plechu 2000 mm Va2 e\ ﬂ

(na zviastni prani) 2500, 3000 mm © 250
Hmotnost stroje 500 kg ° —
Rozméry stroje 1280 X 1 300 X 2 520 mm aESEES =
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