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0 Linka na vyrovnani plecho
pro palici stroje - LVP

Pro vsechny vyrobce, kteri hledaji usporné
FeSeni pfi vypalovani tvarovek plasmou je
tento stroj efektivnim reSenim. Stroj je
schopen odvijet, rovnat a zavadét svitek
plechu do fezaciho zafizeni a nasledné
vytahovat jeho zbytky.

Jedna se automatické zafizeni pro zpracovani
svitkl plechu do tloustky 1,3 mm. Zpravidla je
vyuzivano jako doplnék vypalovacich strojd pfi
vyrezavani tvarovek vzduchotechnickeho
potrubi nebo i jinych plechovych dilu.

Linka je standardné sestavena z téchto casti:

- Libovolny pocet vodorovnych odvijecich
bubnu (standardné dva) o maximalnim zati-
zeni 5 tun.

— Zavadéni plechu do stroje pomoci dvou
mechanicky stavitelnych pravitek.

—Vicenasobna rovnacka se Ctyfrmi pevnymi
a tfemi volné stavitelnymi valci.

0O Zakiadni technické parametry:

Napajeci napéti: 400V

Prikon: 2,2 kW

Max. Sifka svitku: 1500 mm
Max. hmotnost svitku: 5tun

Max. tloustka plechu: 1,5 mm
Vnitini pramer svitku: 460 - 630 mm
Hmotnost: 1800 kg

— Vytahovani odpadu se provadi valci se speci-
alni Upravou povrchu proti prokluzu plechu.
Vytahovaci valce jsou umistény za samot-
nym vypalovacim zafizenim a synchronné
fizeny se zavadéenim noveho plechu.

Cela linka je fizena pomoci ovladaciho panelu
umisténeho primo na stroji. K pohonu je vyuzi-
van trifazovy motor jehoz kroutici moment
je k valcum rozvadén pomoci soustavy ozube-
nych kol.
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